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Abb. 2: Aufbau der ATM-Paketierpresse

der Messtechnik, wie z.B. Wiege- und
Dosiereinrichtungen etc. Ebenso wer-
den kundenspezifische Wiinsche (z.B.
im Bereich Presswerkzeuge) individu-
ell angeboten. Abbildung 1 zeigt den
Grundaufbau und die Funktionsweise
der ATM-Brikettierpressen.

2. Die ATM-Paketierpressen

Je nach Kundenanforderung werden
seitens ATM Recyclingsystems indivi-
duell maRgeschneiderte Losungen an-
geboten. Die Produktpalette im Be-
reich Paketierung reicht von der Auto-
quetsche APD bis hin zur Deckelpresse
SPD, wo der Deckel schneidend wirkt
und die Presskrafte von mehreren
Richtungen mit ein, zwei oder drei Ver-
dichtungsschritten aufgebracht wer-
den kdnnen (siehe Abb. 2). Alle Pres-
sentypen werden mit hochverschleil3-
festen Blechen mit Rechteck- oderWel-
lenprofilierung ausgekleidet, um die
VerschleiBkosten auf ein Minimum zu
reduzieren. Es werden neben Modems
fir Fernwartungen auch optional
Funkfernsteuerungen zu jedem Ag-
gregat von ATM Recyclingsystems an-
geboten.

Eine Uber 60 Jahre lange Erfah-
rung bildet die Basis flir eine beson-
ders robuste Bauweise, kombiniert
mit modernster Steuerungstechnik
und qualitativ besten Hydraulikkom-
ponenten. Wartungsfreundlichkeit,
Effizienz und hochste Verfligbarkeit
haben uns zu einem kompetenten
Partner vieler Automobilkonzerne
werden lassen. L

ATM Recyclingsystems GmbH
Josef-Ressel-Gasse 8, 8753 Fohnsdorf, Osterreich
Telefon +43 (0) 3573/27 5 27-0

Telefax +43 (0) 3573/27 5 27-390

Internet: www.atm-recyclingsystems.com
E-Mail: office @atm-recyclingsystems.com

Moderne Entstaubungs-
technologien fiir Jet-Pulse-
Schlauchfilter

Im Zuge der steten Optimierung der
Betriebskosten steht auch der Ener-
giebedarf der Filteranlagen auf dem
Prifstand. Mit konstruktiven, steue-
rungs- und filtrationstechnischen
MaBnahmen konnte der Filterspezia-
list Intensiv-Filter den spezifischen
Energiebedarfvon Jet-Pulse-Schlauch-
filtern senken.

1. Abreinigung im Offlinebetrieb

Um einen gleichbleibenden Druckver-
lust des Filters zu gewahrleisten, wird
es in regelméaBligen oder unregelma-
Rigen Zyklen abgereinigt. Die zykli-
sche Filterabreinigung mithilfe von
Druckluftimpulsen, die tiber Injektoren
in die oben offenen Filterschlauche
eingeleitet werden, erfolgt wahrend
des laufenden Filtrationsbetriebs. In
dieser als Onlinebetrieb bezeichneten
Betriebsweise werden die in der Roh-
gaskammer befindlichen Partikel kon-
tinuierlich anfiltriert. Direkt nach der
Jet-Pulse-Abreinigung ist die Partikel-
konzentration in der Nahe des Filter-
schlauchs sehr hoch. In diesem Zu-
stand kommt es, insbesondere bei
feindispersen Stauben mit geringer
Agglomerationsneigung, zum Wieder-
anfiltrieren abgereinigter Partikel.
Diese ,innere” Staubzirkulation kann
einen erheblichen Anteil an der Filter-
kuchenmasse verursachen und tragt
damit zum Druckverlust bei. Zur Stei-
gerung der Energieeffizienz werden
Filtermodule durch roh- und/oder rein-
gasseitige Absperrorgane, wie Klap-
pen, Schieber oder Ventile, im Offline-
oder Semi-offline- (nur reingasseitige
Abtrennung)-betrieb wahrend der Ab-
reinigung in einen stromungslosen

Zustand versetzt. Dies verhindert,
dass sich Staubschichten wieder anla-
gern. Parallel kann beim Offlinebe-
trieb die Abreinigung mit einem Druck-
luftimpuls geringerer Intensitat erfol-
gen (Speicherdruck Druckluftbehalter
0,1 bis 0,3 MPa).

1.1 Abreinigung mit Coanda-Effekt

Fur den energieeffizienten Betrieb ei-
ner Jet-Pulse-Filteranlage ist auch das
Injektorsystem von entscheidender
Bedeutung. Viele Injektorsysteme be-
stehen aus einem Blasrohr mit einfa-
chen Bohrungen als Lochdisen
(Nozzle-Injektor, Abb. 1a). Eine deutli-
che Verbesserung bei der Umwand-
lung der statischen Druckenergie im
Blasrohr in einen gerichteten Druck-
luftstrahl wird durch Aushalsung der
Diisen zu einer ,ldealen Dise” er-
reicht (Abb. 1b). Das von Intensiv-Fil-
ter unter dem Namen Coanda-Injektor
entwickelte Abreinigungssystem nutzt
den Coanda-Effekt aus, bei dem die
Druckluft aus einem Ringspalt austritt
und Uber eine gewolbte Oberflache
gefiihrt wird. Die Primarluft folgt da-
bei der Grenzschicht, die sich durch
die Geometrie des Coanda-Injektors
nicht ablost. Dabei entsteht innerhalb
der ersten Injektorstufe ein extrem ho-
her Unterdruck, der weitere Sekundar-
luft ansaugt und einenTreibstrahl aus-
bildet, der gegentber den zuvor be-
schriebenen Varianten eine deutlich
erhohte Luftmenge aufweist (Abb. 1c).
Dieser Treibstrahl tritt in die Einlauf-
diise als zweite Injektorstufe ein, in
der weitere Sekundarluft angesaugt
wird. Ein Benchmark der beschriebe-
nen Systeme auf Basis des mit piezo-
resisitiven Drucksensoren gemesse-
nen, lokal effektiven Schlauchinnen-
drucks belegt, dass mit dem Coanda-
Injektor bei Tankdricken von 0,2 bis
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a) Lochduse mit Einlaufdise

b) Ideale Diise mit Einlaufdise

¢) Coanda-Injektor mit Einlaufduse

Abb. 1: Vergleich der Injektorsysteme
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Abb. 2: Regelcharakteristik der vordruckgeregelten Abreinigung

0,5 MPa im Vergleich zu anderen Injek-
toren immer der maximale Druckstol3
erzielt wird.

1.2 Druckluftbedarf steuern

Die Abreinigungssteuerung erfolgt
heute tber Mikroprozessortechnik und
Feldbussysteme. Die von Intensiv-Fil-
ter entwickelte Filtersteuerung JetBus
Controller® ist ein dezentrales Steue-
rungssystem, das modular aufgebaut
ist. Neben Steuerung der Membran-
ventile werden die pneumatisch oder
elektrisch betatigten Roh- und Rein-
gasklappen angesteuert und Signale
von Feldsensoren z.B. ,broken-bag
Wachtern” verarbeitet. BeiTaktung der
DruckstoBe wird zwischen einer fes-
ten Zeitsteuerung und der Differenz-
drucksteuerung mit variablen Zyklus-
zeiten unterschieden. Der JetBus Con-
troller® bietet einen weiteren Steue-
rungsparameter, mit dem eine be-
darfsgerechte Abreinigung vorgenom-
men werden kann. Uber die kontinu-
ierliche Anpassung des Abreinigungs-
drucks wird der Druckluftbedarf den
jeweils vorherrschenden Betriebsbe-
dingungen angepasst. Als Regelgrof3e
der so genannten vordruckgeregelten
Abreinigung dient der Filterdifferenz-
druck. Abbildung 2 zeigt die Regelcha-
rakteristik der vordruckgeregelten Ab-
reinigung. Hierbei wird der zur Abrei-
nigung notwendige Druckluft-Tank-

druck durch das Betriebsverhalten des
Filters bestimmt. Das obere Diagramm
zeigt den Filterdifferenzdruck, im unte-
ren Diagramm ist derTankdruck (= Ab-
reinigungsdruck) dargestellt. Auf Posi-
tion 1 wird die Abreinigung einge-
schaltet. Im weiteren Verlauf nimmt
der Differenzdruck z.B. zu. Bei Errei-
chen bzw. Uberschreitung des oberen
Grenzwertes des Differenzdrucks
(800 Pa) wird der Abreinigungsdruck
erhoht (Pos. 2). Als Folge sinkt der Dif-
ferenzdruck innerhalb des zulassigen
Korridors und der Abreinigungsdruck
wird konstant auf 0,3 MPa gehalten.
Bei dieser Einstellung kommt es im
weiteren Verlauf zu einer Unterschrei-
tung des unteren Grenzwertes
(700 Pa), woraufhin der Abreinigungs-
druck wieder abgesenkt wird (Pos. 3).
Unterschreitet der Filterdifferenzdruck
den unteren maximal zugelassenen
Grenzwert und fallt weiter ab (Pos. 4),
schaltet das System die Abreinigung
aus. Erst bei erneutem Erreichen des
unteren maximal zugelassenen Grenz-
wertes (700 Pa-Linie) startet die Abrei-
nigung wieder. Bleibt die Abreinigung
aufgrund des niedrigen Filterdiffe-
renzdruckes ausgeschaltet, wird ggf.
auch zwangsabgereinigt, um zu grof3e
Staubansammlungen zu vermeiden.
Die Betriebsdaten der Entstaubungs-
anlage werden somit permanent und
bei minimalem Druckluftbedarfim ge-
wiuinschten Betriebspunkt gehalten.

2. Energieeffiziente Filtermedien

Auch die Filtermedien haben auf die
Betriebskosten einen groRen Einfluss.
SchlieBlich hat der Druckverlust von
Filtermedium und angelagertem Fil-
terkuchen den mit Abstand grof3ten
Anteil an den Energiekosten, die zum
Betrieb der Filteranlage anfallen. Da-
her hatte sich Intensiv-Filter zum Ziel
gesetzt, Filtermedien zu entwickeln,
die exakt diesen Druckverlust reduzie-
ren. Das Ergebnis sind die neuen Pro-
Tex-Filtermedien. Sie weisen im Ver-
gleich zu konventionellen Filterme-
dien auf der Anstromseite (zwischen
Rohgasseite und Stlitzgewebe) Mikro-
fasern mit einem Titer von 1,5 dtex
auf. Diese sind so angeordnet, dass
der Druckverlust in der ersten Filtrati-
onsphase nach der Druckstol3abreini-
gung nicht Uberproportional, sondern
nahezu linear ansteigt und, dass sich
ein deutlich geringerer Druckgradient
der Druckverlustkurve einstellt. So
|asst sich der Differenzdruck innerhalb
des Filtrationszyklus erheblich redu-
zieren.Versuche mit einer 10-Schlauch-
Technikumsanlage zeigen, dass der
mittlere Differenzdruck (Mess-Stellen
auf der Roh- und Reingasseite) durch
Verwendung des ProTex-Filtermedi-
ums gegenliber einem konventionel-
len Mikrofasermedium bei konstanter
Zykluszeit um mehr als 40 % reduziert
werden kann. Gegentber einem kon-
ventionellen PES-Nadelvlies-Filterme-
dium (ohne Mikrofaser) wird das Dif-
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Abb. 3: Energieflussbild der Jet-Pulse-Filter-
anlage ProJet mega® mit ProTex-Filtermedien
und Nutzung derThree E-Technologie im
Onlinebetrieb
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ferenzdruckniveau sogar um fast 60 %
abgesenkt. Zurzeit erfolgt das Rollout
der neuen Filter-Technologie in Seri-
enanwendungen. Parallel ist eine Aus-
weitung des ProTex-Filtermedienport-
folios auf hochtemperaturbestandige
Fasern in Vorbereitung.

3. Schussfolgerungen

In der neu entwickelten Baureihe Pro-
Jet mega® hat Intensiv-Filter die Off-
line/Semi-offlinebetriebsweise perfek-
tioniert und erreicht eine Reduzierung
des Energiebedarfs um 30 %. Mit dem
Coanda-Injektor, der Filtersteuerung
per JetBus Controller® (Three E-Tech-
nologie) und den neuen ProTex-Filter-
medien konnen diese Werte noch wei-
ter unterboten werden. Das Energie-
flussbild (Abb. 3) zeigt, dass sich mit
den neuen Filtermedien und einer op-
timierten Filtersteuerung mit klirzeren
Zykluszeiten (Three E) durch die neuen
Technologien der Energiebedarf im
Vergleich zu herkommlichen Jet-Pulse-
Schlauchfilteranlagen bereits im On-
linebetrieb um bis zu 40% senken
lasst. u

Intensiv-Filter Austria GmbH
Industriestralle 28

4710 Grieskirchen, Osterreich
E-Mail: austria@intensiv-filter.com
www.intensiv-filter.com
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Vale Inco renews ABB Full
Service agreement for five
years

Ongoing agreement improves pro-
ductivity at nickel mine in Canada.
ABB, the leading power and automa-
tion technology group, has won a re-
newal from Vale Inco Newfoundland &
Labrador to continue managing main-
tenance activities at its Voisey's Bay,
Labrador, Canada, facility.

Under the renewal, ABB will retain
responsibility for all maintenance-re-
lated activities covering production
equipment at the plant. Maintenance
activities will be managed to contrac-
tually agreed targets for improve-
ments in plant productivity and cost
reduction. ABB will continue its part-
nership with Iskueteu, an aboriginal
company providing operations sup-
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port, to fulfil the agreement.

Since the start of the agreement,
ABB has helped Vale Inco achieve the
fastest ramp-up of all the Vale Inco
greenfield sites in 2005, attain all-time
production levels in 2006, achieve
1000 days with no lost time due to in-
jury in 2007, and reach the highest
tons-per-day production in 2008.

“ABB Full Service agreements help
turn maintenance departments into
profit centers,” said Magnus Pousette,
head of ABB Reliability Services North
America. “By bringing proven best re-
liability practices to our customers,
we add new value to their bottom line
while they focus on their core busi-
ness.”

ABB has more than 150 similar
strategic full service agreements with
customers in the paper, mining, chem-
icals and oil and gas industries glo-
bally. Applying ABB best practices to
maintenance operations improves the
performance and reliability of produc-
tion assets, increasing plant efficiency
and reducing costs so that customers
can focus on the their core business
and add new value to their bottom
line.

Vale Inco, a wholly-owned subsidi-
ary of Vale (Vale S.A.) of Brazil, is a
leading producer of nickel, copper, co-
balt and precious metals, based inTo-
ronto, Ontario, Canada. With over
100,000 employees worldwide, Vale is
the second largest mining company in
the world, with a market capitalization
of more than US$125 billion. u

ABB Reliability Services

Sarah Zaremba

Telefon +1 614 818 6431

E-Mail: sarah.zaremba@us.abb.com
Internet: www.abb.com

Innovative Quantima-
Kompressoren von CompAir
lassen die hochste Fontane der
Welt aufsteigen

Eine Druckluftstation von 11 CompAir-
Kompressoren, einschlieRlich vier
Quantimas, erzeugt bis zu 50 Stock-
werke hohe Fontanen flr die Dubai
Fountain, die hochste Fontane der
Welt.

Diese von Emaar Properties, einem
der weltweit fihrenden Bautrager,
entwickelte prestigetrachtige Attrak-
tion erfordert ein Hochstmal an Inno-

Abb. 1: Die Dubai Fountain, die hochste
Fontane der Welt, befindet sich in Downtown
Burj Dubai

vation in Kombination mit bewahrter
Zuverlassigkeit und Qualitatssiche-
rung. Die Kompressoren von CompAir
erfullen diese strengen Anforderun-
gen auf der ganzen Linie.

Mit Gber 275 m Lange und bis zu
150 m hohen Wasserfontéanen sind die
Wasserspiele ein spektakularer Blick-
fang. ,Flr dieses bis zu 16-mal am
Abend stattfindende Licht- und
Klangspektakel sind eine konstante
Verfluigbarkeit und hohe Qualitat der
Druckluft unerlasslich’ erlautertThierry
Bouzac, Vizeprasident des Geschafts-
bereichs Industrie flir den EMEA-
Raum von Compair.

Die Druckluft wird verwendet, um
das Wasser durch die Strahldisen zu
schieRen und muss daher absolut sau-
ber sein. Verschmutzte oder 6lnebel-
haltige Luft konnte nicht nur die Diise
zusetzen, sondern auch den See kon-
taminieren, was eine kostenaufwan-
dige Reinigung nach sich ziehen
wirde.

Die Quantima-Kompressoren sind
darauf ausgelegt, vollstandig olfreie
Luft zu erzeugen, um dieses Risiko
auszuraumen. Die komplette Kom-
pressorstation stellt die ununterbro-
chene Druckluftversorgung sicher und
findet problemlos im Anlagenraum
Platz, der sich unterhalb des Sees be-
findet.

Uber Quantima

Quantima unterscheidet sich von an-
deren olfreien Kompressortechnolo-
gien durch das innovative Q-drive Ver-
dichter- und Antriebssystem. Der di-
rekt angetriebene Rotor und die dar-
auf befindlichen Verdichtungsele-
mente werden lber eine adaptive Ma-
gnetlagerung vollig berthrungslos
gefliihrt. Somit sind Reibungsverluste
so gut wie ausgeschlossen und Dreh-
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