In vielen Prozessen der Nahrungs-
mittelherstellung werden Zyklone
und sich nicht automatisch reinigen-
de Filtersysteme durch Cleaning In
Place-Filter ersetzt. Bei der Herstel-
lung von pulverférmigen Produkten
kommen in der Lebensmittelindustrie
unterschiedliche Staubabscheider
zum Einsatz. Dabei hat die sichere
und effiziente Reinigung der Produk-
tionsanlage zum einen eine qualita-
tive Bedeutung und ist zum anderen
eine wirtschaftliche Notwendigkeit.
Hygienische und rechtliche Anfor-
derungen, Umwelterwagungen,
Produkiriickgewinnung und damit
die Effizienz der Staubabscheider
spielen bei der Entscheidungsfindung
fir neve Produktionsanlagen eine

wesentliche Rolle.
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Der Herstellungsprozess beinhaliet meist Trock-
nung, Verdamplung, Ristung und andere Verfah-
rensschritte. Dabei werden CIP-Filter zur Abgas-
reinigung eingesetzt und auch zur maximalen
Produktriickgewinnung. Vorzugsweise erfolgt der
Einsatz von CIP-Filiern in Chemie- und Lebens-
mittelindustrie. Er kann jedoch auch in vielen
anderen Branchen Verwendung finden.

Fiir den Herstellungsprozess wird viel Ener-
gie darauf verwendet, damit die Lebensmittelsi-
cherheit gewihrleistet ist. Die Faktoren fiir eine
Verbesserung der Umweltbilanz hinsichilich der
Verbrauchswerte von Wasser und Energie stellt
die Branche vor eine Herausforderung - auch
unter dem Aspekt der Nachhaltigheit in der
Lebensmittelbranche.

Einerseits soll ein hoher Hygienestandard
sicher gestellt werden, andererseits gilt es gleich-
Zeitig dem Ressourcenschutz die notwendige
Rechnung zu tragen. Der verringerle Wasser-
brauch bei Einsatz von CIP-Filtern im Vergleich
zu Standardfilter ohne CIP-Ausriistung ist ein
entsprechender Schritt in diese Richtung, Zuséitz-
lich bedeutet ein geringerer Wasserverbrauch
eine Verringerung von Energiekosten, da auch
die Erwiirmung des eingesparten Wassers entfillt.
Die Abwassermenge wird mit dem kleineren
Wasserverbrauch ebenfalls gesenkt Der Wasser-
bedarf ist eine der wichtigsten Umweltfragen im

Zusammenhang mit dem Anlagenbeirieb in der
Nahrungsmittel-, Getrdnke- und Milchindustrie.

Eine Reihe unterschiedlicher Technologien
verbessert diese Umwelthilanzen. Im Herstel-
lungsprozess von zB. Milch und Milchpulver
sind diese jedoch abhéinglg von klimatischen
Bedingungen und unierschiedlichen Produki-
portfolios, Chargengrillen und Reinigungsver-
fahren. Verbriuche und Emissionen kénnen
durch trockene Gasreinigung mit CIP-Filtern
vermieden baw. vermindert werden.

Funktionsbeschreibung

CIP-Filter sind spezielle Produktfilter fiir den
industriellen Einsatz. Sie werden tiberall dort
eingesetzt, wo héufiger Produktwechsel, Pro-
duktalterung oder Produktkontamination durch
Keim- und Bakterienbildung eine Reinigung
des Filters erfordern. Der Prozess zeichnet sich
durch trockene Filtration und anschlieBendes
zyklisches Waschen aus.

Die von Intensiv-Filter entwickelten und
gefertigten CIP-Filter sind mit einem wvollauto-
matischen Abreinigungssystem ausgeristet. Die
Filterschlduche werden wahrend der Filiration
durch das patentierte zweistufige Coanda-Injek-
torsystem mittels eines Druckluftimpulses abge-
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Abb. 2: Abreinigungsvorgang
mit patentiertem Coande-
Injektor mit Reingasraum (1),
Coonda-Injektor (2), Einlauidi-
sen (3), Abreinigungsgase (4),
Filterschlauch (5), Stiitzkork
(6) vnd Rohgasroum (7).

Abb. 3: Wasdhvorgang CIP-
Filter mit Waschdiisengruppen

(1), Waschflissigkeit (2) und
Filterschlduche (3).

reinigt. Dabei wird der Abreinigungsluftstrom
iiber die Einlaufdiisen in die Filterschliuche
geleitet. Durch den DruckstoR wird der vorher
sternformig am Stitzkorb anliegende Filter-
schlauch kreisfirmig ,aufgeblasen”. Das an der
Filterschlauchaulienseite  anhaftende  Produki
wird durch die extrem schnelle mechanische
Bewegung und auch durch die Umkehrung der
Filtrierstrimung abgeldst und sedimentiert in
Richtung des darunterliegenden Austragsbodens,
Nach Beendigung der Trockenfiliration kann
aus verschiedensten Griinden ein intensives
Massreinigen des Filters notwendig werden:

m Die Trockenfiltration wird fiir lingere Zeit
unterbrochen, z.B. bei Stillstandzeiten.

m Esliegen hygienetechnische Griinde vor.

m Es wird ein Produkiwechsel durchgefiihri.

Um das Filter zu waschen, bespriihen die im Fil-
ter angeordneten Waschdiisengruppen gezielt die
Gehiiusewiinde und Filterschliuche intensiv mit
Waschfliissigkeit. Die anhaftenden Produktresie
werden so ausgespiilt. Je nach Produktart und
hygienischen Anforderungen sind auffer dem
Waschvorgang mit Wasser noch weitere Optio-
nen mdglich. Hierzu zhlen Desinfektion, Neut-
ralisation, Waschen mit weiteren Zusatzmitteln,

zB. Eiweilliser. Die Reinigungsabliufe erfol-
gen durch unterschiedliche Reinigungskonzepte
manuell, halbautomatisch oder vollautomatisch.

MNach dem Waschvorgang wird das CIP-
Leitungssystemn  mit Druckluft ausgeblasen,
Anschliefend wird das Filter mit dem noch
ungesittigten HeiBluftstrom der Zuluft vom
Sprithtrockner getrocknet. Das CIP-Filter steht
danach wieder vollstindig regeneriert zur Pro-
duktion von pulverfirmigen Produkten bereit,
Zusiizlich sieigt die Sicherheit des Anlagenbe-
iriebs durch den hohen Standard beziiglich des
Explosionsschutzes.

Kosten/Nutzen Betrachtung

Die hihere Energieeffizienz bei CIP-Filtern fir-
dert die Bereitschaft, in eine verstirkte

Produktriickgewinnung #u investieren. Mit
Reingaskonzentrationen weit unterhalb 10 mg/
m? bei Gesamtdruckverlusten von 1.000 Pa kiin-
nen im Sprihtrocknungsprozess damit heute
Produkiriickgewinnungsraten aus der Trock-
nerabluft von 99,5 % - 9998 % erzielt werden,
Me finanziellen Aufwendungen fiir eine CIP-Fil-
teranlage werden wieder duflerst schnell durch
eingesparte Ertriige gedeckt.

Fazit

Zusammenfassend ldsst sich sagen, dass durch
die Abluftfihrung aus der Sprihturmtrock-
nungsanlage iiber das CIP-Filter e¢ine maximale
Produktriickgewinnung bei hohem hygieni-
schem Standard miglich ist. Anlagenstillstinde
werden aufgrund der automatisierten Abreini-
gung - die einen Aushau der Filterschlduche
unndtig macht - minimiert, Die Amortisations-
zeit der Filteranlage ist entsprechend kurz,
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