TRENNTECHNIK, FILTER

Anlagenbau Chemie Pharma

Energieeffizienz und niedrige Betriebskosten wer-

den fiir Entstaubungsfilter immer wichtiger liegen im Trend

CIP-fihige Filterldsungen  Die Gewebefilter der Baureihe Projet erlauben skalierbare

Losungen fiir fiir kleine bis sehr groBe Volumenstrome

,CHEMIESPARTE NEU AUFGESTELLT*

Trenntechnik-Spezialist Intensiv-Filter verstarkt Chemie-Engagement War der Filterspezialist Intensiv-
Filter in der Vergangenheit vor allem in der Steine-Erden-Industrie tatig, will das Unternehmen nun vor
allem im Chemiebereich wachsen. Astrid Kogel erlautert im CT-Interview die neue Ausrichtung.

CT: Wie sieht die Ausrichtung im Hinblick auf die Chemie aus?
Kogel: Die Chemiebranche ist fiir Intensiv-Filter keine Unbe- ;
kannte. Bereits seit der Griindung des Unternehmens 1922
sind wir in diesem Geschéftsfeld aktiv. Wir haben diesen
Markt in der Vergangenheit nur nicht aktiv bedient und ha-
ben uns in dieser Hinsicht neu aufgestellt. In unserer Organi-
sationsstruktur wurde nun die eigene Sparte ,Chemie” etab-

»Durch eine eigene Sparte ,Chemie‘ wollen
wir unsere Fihigkeit zur gesamtverantwortlichen

Abwicklung von Projekten stirken*

Astrid Kogel leitet bei Intensiv-Filter
die Marketing-Kommunikation

liert. Die MaRnahme soll unsere Fahigkeit zur gesamtverant-
wortlichen Abwicklung von Projekten stdrken. Parallel wird
die Sparte ,Chemie” durch personelle Aufstockungen noch
besser aufgestellt sein, um unsere Kunden auch im internati-
onalen Umfeld dabei zu unterstiitzen ihre aktuellen Bedtirf-
nisse zu erfiillen. Im Juni wird Intensiv-Filter gemeinsam mit
dem Schwesterunternehmen Infastaub auf der Achema in
Frankfurt ausstellen. Dort werden wir nach vielen Jahren
erstmalig wieder présent sein.
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CT: Welche Rolle wird die industrielle Entstaubung lhrer Meinung
nach kiinftig in der chemischen Industrie spielen?

Kogel: Im Rahmen der Diskussion Uber Energiekosten bei
industriellen Anlagen hat auch die Optimierung von Filteran-
lagen eine immer grofere Bedeutung. Deren Energiebedarf
resultiert insbesondere aus dem Energieverbrauch der Moto-
ren, die den Hauptventilator antreiben sowie dem Druckluft-
verbrauch zur Regenerierung der Filter-
medien. Die Minimierung des Energie-
verbrauchs der Gesamtanlage — und
damit auch des Filters — ist heute einer
der wichtigsten Punkte bei der Ent-
scheidung, welches Equipment einge-
setzt wird. Dariiber hinaus haben in der
Industrie die mit filternden Abschei-
dern zu entstaubenden Luft-/Gasmen-
gen in den letzten Jahren erheblich
zugenommen, was zu wachsenden Fil-
tergrofRen und Filterschlduchen mit bis
zu 10 m Lange fiihrt.

Wir denken, dass sich die Grenzwerte fiir Schadstoffe aus
industriellen Prozessen vor dem Hintergrund der Gefahren,
die insbesondere von Feinstaub ausgehen, weiter verscharfen
werden. Bei strengeren gesetzlichen Auflagen zur Luftrein-
haltung, auch im internationalen Bereich, miissen die Betrei-
ber von Anlagen, die gesetzlich geregelte Schadstoffe emittie-
ren, die vorgeschriebenen Grenz- oder Zielwerte einhalten,
Filtersysteme werden iiber kurz oder lang auf dem Priifstand
stehen. Obendrein ist das Umwelt- und Gesundheitsbewusst-
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sein in den vergangenen Jahren gewachsen, und die Indust-
rie ist sich ihrer Verantwortung bewusst. Besonders in
Deutschland besteht bereits ein hohes Anforderungsniveau
an den Immissionsschutz.

CT: Welche Chemie-Anwendungen stehen fiir Sie im Fokus?
Kogel: Die chemische Industrie hat mit Erzeugnissen wie
Grundchemikalien, Diingemittel, Kunststoffe, Lacke, Phar-
mazeutika oder Pestizide sehr vielfdltige Anwendungen. Den
Bereich der Pharmaindustrie werden wir nicht bedienen.
Dieses Feld iiberlassen wir unserer Schwesterfirma Infastaub,
die Filtergerite fiir alle OEL-Klassen und mit High-Contain-
ment-Ausstattung anbietet. Intensiv-Filter wird sich auf Pro-
zesse der Agrarchemie sowie die Herstellung von Farbstoffen
und Pigmenten, Fein- und Spezialchemikalien, Wasch- und
Korperpflegemittel sowie Polymere konzentrieren.

CT: Welche weiteren technischen Entwicklungen erwarten Sie in
der ndheren Zukunft in der industriellen Entstaubung?

Kogel: Die Steigerung der zu entstaubenden Luft-/Gasmen-
gen hat zu wachsenden FiltergroRen und langeren Filter-
schlduchen gefiihrt. Schlauchldngen von 10 m und Volumen-
strome bis zu 3 Mio. m3/h sind keine Seltenheit mehr. Bei
Filteranlagen dieser Grélkenordnung spielen die installierte
Abreinigungstechnologie und die Betriebsart — ob online,
offline oder semi-offline — eine Schliisselrolle. Gleichzeitig
wird der Energieeffizienz und geringeren Betriebskosten eine
immer groflere Autmerksamkeit geschenkt. Fiir die chemi-
sche Industrie sind diese Faktoren aufgrund des hohen Ener-
giebedarfs wichtig. Mit unserem Berechnungsprogramm
LProexpertise” kénnen wir den aus energetischer Sicht opti-
malen Anlagenbetriebspunkt, das heif8t Zykluszeit und Abrei-
nigungsdruck, vorausberechnen oder auch Entscheidungshil-

NEUE GEWEBEFILTER

Modulare Filterl6sungen

Zu den aktuellen Entwicklungen des Anbieters Intensiv-Filter
zahlen die Gewebefilter der Baureihe Projet. Diese sind so-
wohl fiir kleine bis mittlere Volumenstrome als auch fiir sehr
groRe Volumenstrome bis zu 3 Mio. m3/h verfiigbar. Die mo-
dularen Filterlésungen mit einer hohen Varianz wurden so
optimiert, dass die Lebenszykluskosten der Filteranlage laut
Hersteller gegeniiber marktgangigen Schlauchfiltern um bis
zu 40 % gesenkt werden kénnen. Auch die Filtermedien Pro-
tex zielen auf die Senkung der Energiekosten. Durch den Ein-
satz der neuen Schlauchfiltermaterialen lassen sich Betriebs-
kosten senken.

fen fiir Erh6hungen der Anlagenleistung oder Upgrade-Mal3-
nahmen geben.

Bei der Entstaubung von Spriithturmtrocknern werden
sich Filteranlagen mit ldngeren Filterschlduchen ebenfalls
immer mehr durchsetzen. Derzeit sind 6 m Schlauchlinge
noch Standard, aber die Zukunft liegt bei Schlauchldngen von
8 m. Unsere CFD-Analysen von Rundfiltern bzw. Cleaning-
in-Place-Filtern belegen, dass Anlagen mit 8 m Filterschlau-
chen realisierbar sind. [AS]
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Diese Zusatzinfos sind online abrufbar:
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Die Konzentration auf das

Schlauchtechnik fur alle Anwendungsbereiche —
und das seit 25 Jahren

* Klima-, Liiftungs- und Abgasschlauche
* Chemiekalienbestidndige und abriebfeste Schlduche

» Mikroben- und hydrolyseresistente Schlauche, gleichzeitig
schwerentflammbar

+ Mittel- und Hochtemperaturschiduche bis [.100° C

» Kundenspezifische Sonderlsungen

Verbindungselemente aus verschiedensten Materialien.
Alle Schlauchtypen sind mit variablen Durchmessern und

Masterflex AG
Willy-Brandt-Allee 300
D-4589| Gelsenkirchen
Fon +49 209 97077-0
Fax +49 209 97077-33
www.masterflex.de / vertrieb@masterflex.de

Wesentliche legen

Wir entwickeln Lésungen fir die Industrie mit innovativer

* Absaug-, Gebldse und Férderschlduche aus High-Tech-Kunststoffen
¢ Lebensmittelschlduche zetifiziert nach EU-Richtlien (FDA-Konform)

* Permanent antistatische und elektrisch ableitfahige Schiduche

Zu unseren Schlauchtypen liefern wir die passenden Anschluss- und

Wandstdrken erhiltlich. Viele unserer Schlauchtypen sind lagermafig
vorritig. Fur weitere Informationen kontaktieren Sie uns tiber:
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